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Hohe Leistung bei kompakter Bauweise

Achtfache Produktivitit dank
High Torque Cutting

Frasmaschinen der Reckermann Maschinenbau GmbH aus Solin-

gen besitzen seit Jahrzehnten einen guten Ruf. Dafiir haben grund-
solide Qualitét, Langlebigkeit, Produktivitat und nicht zuletzt die Ge-
nauigkeit der Frasmaschinen gesorgt. Kennzeichnend flr den Ma-
schinenbauer ist die konsequente Nutzung hoher Drenmomente
(High Torque Cutting) fiir die Zerspanung groBer Volumina innerhalb

kirzester Zeit.

B Auf der EMO Hannover zeigen
die Solinger eine Achtfach-Nutenfriasma-
schine: Einzigartig bei dieser Frismaschine
ist die Moglichkeit, unterhalb des Frasschie-
bers und gegeniiber der Spindel ein Gegen-
lager anzubringen. Zwischen Spindel und
Lager lauft eine Welle, der Fraserdorn, auf
dem die Werkzeuge angebracht werden. Da-
bei kann es sich um einen groffen Walzen-
fraser oder um mehrere Werkzeuge handeln.
In Hannover wird das gleichzeitige Einbrin-
gen von jeweils zwei Nuten in vier Wellen
(Lange: 600 mm, Durchmesser: 100 mm)
aus Edelstahl vorgefiihrt.

Eine Frage des Tempos:
Linearfiihrungen ermdog-
lichen der Bettfrisma-
schine RBZ 1300 Eil-
ganggeschwindigkeiten
von bis zu 32 m/min.

Bild: Reckermann

Kraftvoll: Reckermann Delta mit Ge-
genlager und einem Drehmoment von
bis zu 2300 Nm. Bild: Reckermann

Zum Einsatz kommt auch die horizonta-
le Bettfrasmaschine Delta mit gegengelager-
ter SK50-Frisspindel und einem Drehmo-
ment von 1880 Nm. Auf Wunsch lasst sich
die Maschine mit einem noch stirkeren An-
trieb mit einem Drehmoment von 2300 Nm
ausstatten. Die Nuten werden mit acht auf
einem Friserdorn angebrachten Scheiben-
frasern gleichzeitig eingebracht.

Wenn es nicht nur auf Drehmoment, son-
dern auch auf Verfahrgeschwindigkeit an-
kommt, schligt die Stunde der Bettfrisma-
schine RBZ 1300: Neu ist, dass der Herstel-
ler jetzt auch in dieser Leis-

\’ m‘-ﬂ“ﬁ tungsklasse  Linearfihrun-
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dardmifig ist die Maschine mit einem kraf-
tigen Motor mit 360 Nm Drehmoment aus-
gestattet.

Der Bediener kann das gekiihlte Getriebe
tber eine hydraulisch betitigte Gangschal-
tung umschalten und so das ohnehin schon
kriftige Drehmoment auf 1440 Nm vervier-
fachen. Die robuste Bauweise der
SK50-Spindel (Drehzahl: bis 6000 min™)
sorgt dafiir, dass Crashs der Maschine we-
nig anhaben konnen.

Auch das Getriebe ist durch eine Kupp-
lung vor einem Crash geschiitzt. Dank des
grofSen Arbeitsbereichs (x-Achse: 1300 mm,
y-Achse: 610 mm, z-Achse: 700 mm) und
der maximalen Tischbelastung von einer
Tonne ist die Maschine fiir das Bearbeiten
von grofSen, schweren Teilen optimal ausge-
legt. Fiir schwingungsfreie, prizise Bearbei-
tung sorgen der zehn Tonnen schwere Ma-
schinenkorper aus solidem Meehanite-Guss
und die zusitzlichen Stiitzelemente in der
z-Achse: Alle diese Maffnahmen erhéhen die
Stabilitit, Laufruhe und die Lebensdauer
der Schneidplatten. Auflerdem verhindern
sie eine Verwindung des Stinders bei schwe-
rer Frasbearbeitung. |
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